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@ Granulierfochplatte 

(57) Die vorliegende Erfmdung betrifft eine Granulierlochplat- 
te, die in einer Vorrichtung zur Herstellung von Kunststoff- 
granulat angeordnet ist Die Granulierlochplatte weist eine 
Mehrzahl axial verlaufender Extrusionskanale auf und taucht 
mit der Unterseite in ein Wasserbad, so daS der dort 
austretende Kunststoff erstarrt und beim Erstarren von 
einem Messer, das sich unter der Platte bewegt. zerkleinert 
wtrd Um einen zu groSen WarmeabfluS zwischen den 
Heiznnittelkanalen (17) der Platte und der gekiihlten Platten- 
unterseite (11) zu verhindern, wird erfindungsgemafi vorge- 
schicjgen, vorzugsweise unterhalb der Heizmittelkanale (17) 
Isolierkanale (18) anzuordnen, die Inertgas als Isoiationsnrte- 
dium enthalten. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Granulier- 
lochplatte fur eine Vorrichiung zur Herstellung von 
Kunsistoffgranulai. die eine Mehrzahl von Extrusions- 
kanalen aufweist, die axial von der Plattenoberseite zur 
Plattenunterseite verlaufen und die Heizmittelkanale 
aufweist, die jeweils zwischen den Extrusionskanalen 
verlaufen. Beispielsweise aus der US-Patentschrift 
47 52 196 ist eine Granulierlochplatte der eingangs ge- 
nannten Art bekannt. Bel Granulierlochplatten dieses 
Typs befindet sich in der Kegel die Plattenunterseite. an 
der das zu extrudierende Kunstsioffmaterial austritt, in 
einem Wasserbad« das das Material beim Austritt aus 
der Platte abkuhlt und somit verfestigt. Unter der Platte 
sind bewegliche Messer angeordnet, die den austreten- 
den Kunstsioff zerkleinern und somit granulieren. 
Durch das Heizmittel in den Heizmiitelkanalen wird das 
Platteninnere im Bereich der Extrusionskanale auf einer 
Temperatur gehalien, die den Kunstsioff im flussigen 
Oder plastischen Zustand halt und eine vorzeitige Verfe- 
stigung verhindert. Bei der obengenannten bekannten 
Granulierlochplatte ist zwischen den Heizmittelkanalen 
und der Plattenoberflache an der Austrittsseite eine 
Schichi aus thermisch isolierendem Material vorgese- 
hen, urn einen zu groBen WarmeabfluB in das Wasser- 
bad zu verhindern. Dieses thermisch isolierende Materi- 
al kann ein keramisches Material, zum Beispiel Zirkoni- 
umoxid sein. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht dar- 
in, eine derartige Granulierlochplatte zu schaffen, die 
eine Zone mit verbesserten Isoliereigenschaften zwi- 
schen Heizmittelkanalen und Plattenunterseite auf- 
weist, ohne die Verwendung eines thermisch isolieren- 
den keramischen Materials, und die somit eine wirt- 
schaftlichere Herstellung ermoglicht. 

Die Losung dieser Aufgabe liefert eine erfindungsge- 
maQe Granulierlochplatte mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Hauptanspruchs. ErfindungsgemaB ist 
vorgesehen, anstelle einer Isolierschicht aus Zirkonium- 
oxid unterhalb der Heizmittelkanale Isolierkanale anzu- 
ordnen. die ein inertes Gas als Isolator enthalten und 
vorzugsweise keine Verbindung zum PlattenauBeren 
aufweisen. Diese Isolierkanale konnen beispielsweise ei- 
nen ovalen Querschnitt aufweisen, wobei sie so ange- 
ordnet sind, daB sie jeweils zwischen den unteren Ab- 
schniiien benachbarter Extrusionskanale verlaufen, und 
zwar vorzugsweise jeweils unterhalb der Heizmittelka- 
nale zwischen den Heizmittelkanalen und der gewdhn- 
lich aus einem harteren abriebfesteren Material beste- 
henden AuBenschicht der Granulierlochplatte. Damit 
wird der WarmeabfluB von den Heizmittelkanalen uber 
die AuBenschicht in das Wasserbad verhindert Wenn 
die Isolierkanlile einen etwa ovalen Querschnitt aufwei- 
sen, ist die Anordnung so, daB die Abmessung in der 
Breite groBer ist als in bezogen auf die Platte axialer 
Richtung. Die maximale Isolierwirkung kann erreicht 
werden, wenn die Breite der Isolierkanale so gewahit ist, 
daB zwischen den Isolierkanalen und den Extrusionska- 
nalen nur jeweils ein schmaler Materialsteg verbleibt. 
der nur so breit ist, daB die mechanische Festigkeii der 
Granulierlochplatte nicht beeintrichtigt wird. Die Her- 
stellung der Isolierkanale kann vorzugsweise durch Ero- 
dieren mit Hilfe von Elektroden erfolgen. Die Isolierk- 
anale verlaufen vorzugsweise parallel zur austrittsseiti- 
gen Oberflache der Granulierlochplatte. 

Im folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand 
eines Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die 



beiliegenden Zeichnungen naher beschrieben. Dabei 
zeigen 

Fig. 1 eine Ansicht der Unterselte der Granulierloch- 
platte; 

5 Fig. 2 eine Seitenansicht im teilweisen Schnitt; 

Fig. 3 eine Ansicht der Oberseiie der Granulierloch- 
platte, 

Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch die Platte entlang 
der Linie IV-IV von Fig. 1. 

10 Die erfindungsgemaBe Granulierlochplatte ist in den 
Fig, 1 bis 3 schematisch vereinfacht dargestellt. Die in 
Fig. 1 von der Unterseite dargestellte erfindungsgema- 
Be Granulierlochplatte 10 weist auf einem auBeren Rmg 
angeordnete Bohrungen 23 fur die Befestigung der Plat- 
is te in einer Granuliervorrichtung auf sowie weitere auf 
einem inneren Ring angeordnete Montagebohrungen 
24. Auf einem mittleren Ring befinden sich die Austritts- 
offnungen 14 zahlreicher Extrusionskanale, wobei die 
Extrusionskanale bei dem vorliegenden Ausfiihrungs- 

20 beispiel in Reihen angeordnet sind, die jeweils in Sektor- 
en, die sich iiber ein Viertel der Platte erstrecken, paral- 
lel angeordnet sind, wobei die Reihen des angrenzenden 
Sektors im rechten Winkel zu den Reihen des Nachbars- 
ektors verlaufen. In Fig, 1 wurde in der Darstellung 

25 links unten ein Teil der Unterseite der Platte aufgebro- 
chen dargestellt, so daB erkennbar ist, daB zwischen den 
Reihen der Extrusionskanale Heizmittelkanale 17 ange- 
ordnet sind Diese Heizmittelkanale 17 verlaufen ent- 
sprechend den Extrusionskanalen jeweils in einem Vier- 

30 telsektor der Platte parallel und im dazu benachbarten 
Sektor dazu rechtwinklig, wobei zwischen den Kanalen 
zweier benachbarter Sektoren Verbindungen bestehen, 
so daB sich ein rechtwinkliger Verlauf ergibt und wobei 
im auBeren Bereich die Heizmittelkanale 17 in einen 

35 Ringkanal munden. Als Heizmittel kann beispielsweise 
Ol Oder Dampf verwendet werden. 

Aus der Darstellung der Oberseite der Granulierloch- 
platte 10 gemaB Fig. 3 ist erkennbar, daB die Eintritts- 
offnungen 13 zweier benachbarter Extrusionskanale im 

40 Bereich eines Sektors jeweils paarweise in trichterarti- 
gen Vertiefungen 25 angeordnet sind, in die das zu ex- 
trudierende Material einlauft. 

Im folgenden wird auf Fig. 4 Bezug genommen. Die 
Darstellung zeigi einen vertikalen Schnitt durch einen 

45 Teilbereich der Granulierlochplatte 10. Das zu extrudie- 
rende Material tritt an der Eintrittsseite 12 em und ge- 
langt in die Eintrittsoffnungen 13 der Extrusionskanale 
15. An die oberen weitercn Abschnitte der Extrusions- 
kanale 15 schlieBen sich Uber Stufen 16 querschnittsen- 

50 gere Abschnitte 26 der Extrusionskanale an. auf die wei- 
ter unten noch einmal Stufen 27 und weitere ICanalab- 
schnitte 28 mit wiederum verjiingtem Querschnitt fol- 
gen. Die Extrusionskanale 15 verjungen sich somit stu- 
fenweise von der Eintritts5ffnung 13 zur Austrittsoff- 

55 nung 14. Etwa in Hohe der Stufen 27 sind zwischen den 
Extrusionskanalen 15 Heizmittelkanale 17 angeordnet, 
die sich bis in den oberen Bereich der untersten Kanal- 
abschnitte 28 erstrecken. In den Wanden zwischen den 
Extrusionskanalen 15 verlaufen erfindungsgemaB im 

60 Bereich der unteren Kanalabschnitte 28 die Isolierkana- 
le 18, die vorzugsweise einen ovalen Querschnitt auf- 
weisen. In den Isolierkanalen 18 befindet sich Luft oder 
ein anderes inertes Gas. Die Isolierkanale 18 sind nach 
auBen hin geschlossen. das heiBt, es besteht keine Ver- 

65 bindung zur AuBenlufl. Zwischen den Isolierkanalen 18 
und den unteren Abschnitten 28 der Extrusionskanale 
ist die Wandstarke der Wand 21 gering und betragt im 
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel etwa 2 mm, Zwi- 
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schen der unteren Begrenzung der Isolierkanile 18 und 
der AuBenschicht 19 der Granulierlochplatte, die im we- 

sentlichen aus hersteliungsiechnischen Griinden aus ei- 
nem speziellen Hartmetall besteht, betragt die Wand- 
starke der Wand 20 im vorliegenden Ausfiihrungsbei- 5 
spiel ebenfalls etwa 2 bis 3 mm. Die Dimensionen der 
Isolierkanale 18 und der Abstand zu den Extrusionska- 
nalen 28 smd so gewahli. daB einerseits gute Isolierei- 
genschaften gegeben sind und andererseils die erforder- 
liche mechanische Fesiigkeit der Granulierlochplatte im 10 
Bereich der Austrittssciie 11 erhalten bleibt. 

Patentanspruche 

1. Granulierlochplatte fur eine Vorrichtung zur 15 
Herstellung von Kunststoffgranulat mit einer 
Mehrzahi von Extrusionskanalen, die axial von der 
Plattenoberseite zur Plaitenunterseite verlaufen 
und mit Heizmittelkanalen, die jeweils zwischen 
den Extrusionskanalen angeordnet sind, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB Isolierkanale (18) vorgesehen 
sind, die zwischen den Heizmittelkanillen (17) und 
der Plattenunierseite (1 1) angeordnet sind 

2. Granulierlochplatte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Isolierkanale (18) als Isola- 25 
tionsmedium ein inertes Gas enthalten. 

3. Granuherlochplatie nach einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Isolierk- 
anale (18) jeweils zwischen den Extrusionskanalen 
(15) und im wesentlichen parallel zur Plattenunter- 30 
seite (1 1) verlaufen. 

4. Granulierlochplatte nach einem der Anspruche 1 
bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Isolierkana- 
le (18) einen im wesentlichen ovalen Querschnitt 
aufweisen. 35 

5. Granulierlochplatte nach einem der Anspruche I 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der 
Isolierkanale (18) groBer ist als die Ausdehnung in. 
bezogen auf die Granulierlochplatte. axialer Rich- 
tung. 40 

6. Granulierlochplatte nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Isolierkana- 
le (18) im Bereich der querschnittsverjungten unte- 
ren Abschnitte (28) der Extrusionskan^le angeord- 
net sind und zwischen den Isolierkanalen (18) und 45 
den Extrusionskanalen (28) nur ein Materialsteg 
(21) mit minimaler Wandstarke vorgesehen ist. 
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